
 

 

 

EGL 19CM（19mm, 120-180mA）电极 - 加工指引 
19CM 电极与 18-25mm 冷阴极管连接的加工方式 

1） 预热工序 
注意：我们推荐按照以下程序在灯管点亮前去除大管径灯管内部水分。 
A） 紧闭主阀门阀门（活塞）和真空表阀门（活塞）。 
B） 将灯管套到歧管上并密封好。 
C） 启动真空机, 打开主阀门至 20 微米(micron), 若没有设置真空计的话请先开 机   等待约两

分钟，打开真空表阀门检查真空情况。 
D） 完全关闭主阀门，真空计活塞和油压表阀门（如果有的话）。 
E） 加充机械压力计 3½托（Torr）及油压表加充 3½mm 的空气。可通过用手掐压进气阀门的吹

气软管(必需是干净的)距离 5cm 来填充空气。然后快速打开和关闭阀门，调整压力到 3½托

（3½mm）。这可通过打开主阀门来降压，或重复通过软管吹气的程序来增压。 
F） 在主阀门关闭和轰击器处最低设置时，打开轰击器并立即提高电流至 450mA。 （注意：如

果无法激发电弧，可以在轰击器关闭时快速打开主阀门来缓缓降压）。 
G） 关闭主阀门后，继续轰击直至玻璃温度达到 100C°。尝试保持稳定压强在 4.5 托左右（不低

于 3 托和不高于 7 托）。 
H） 此时如有使用油压计，打开油压计的阀门，然后打开主阀门及真空  表。如没使用油压计的

话则可直接打开主活塞和真空表阀门。 
I） 将电极抽空到起码 10 微米或更低，并冷却至大约 70C°。 
J） 此时预热工序已完成，你便可准备轰击电极。 
 

2） 轰击 EGL 19CM 电极 
注意：如果已完成预热工序，则进行至 A 步骤。如未完成预热，则必须将灯管密封于歧管上抽

空至 20 微米，如无真空表则抽空 2 分钟左右，然后进行至 A 步骤。 
完全关闭主阀门，真空表阀门和油压计阀门（如果有的话）。 
A） 加充机械压力计 4 托（Torr）及油压表加充 4mm 的空气。可通过用手掐压进气阀门的吹气

软管(必需是干净的)距离 5cm 来填充空气。然后快速打开和关闭阀门，调整压力到 3½托

(3½mm）。这可通过打开主阀门来降压，或重复通过软管吹气的程序来增压，或参照预热工

序 E 步骤。 
B） 当主阀门，真空表阀门和油压计阀门完全关闭时，打开轰击器并立即提高电流至 400-500mA。

（注意：如果无法激发电弧，可以在轰击器关闭时快速打开主阀门来缓缓降压）。（注意：如

果无法激发电弧，缓慢降低电极压强）参照预热工序 E 步骤。 
C）  
D） 保持电极压强在 4 托和 5 托之间（4-5mm）。注意：在打开和关闭主活塞来移除累积的压力

时，确认在打开主阀门前关闭轰击器以防止电弧闪回发生。 
  继续轰击直至玻璃温度达到 160C°，此时进行降压并保持在 1½ 托 (1½ mm)，并提高轰击电

流至 750-700mA，确认在打开主阀门前关闭轰击器，防止电弧闪回发生。 
E） 继续轰击直至玻璃温度达到 230C°-250C°，使整个电极外壳都被加热至明红/橙色。 
 



 

 

 
 

 
 
F） 关闭轰击器，打开阀门和油压表阀门（如果有使用）及主阀门，30 秒后打开真空表阀门并

抽空灯管至完全真空（建议低于 1 微米）。 
G） 当电极冷却至大约 40C° 时，关闭主阀门，真空表阀门和油压计（如果有的话）阀门。 
H） 现在可以在适当压力下充气灯管和进行密封。 
 
注意： 

(1) 此说明仅为指导方针，实际情况可能受到气压，灯管之直径，轰击器电压及真空泵效率

所影响。  
(2）在输入水银前，将灯管连接至一个 30MA 变压器上点亮 5 分钟。  
(3）关闭开关让灯管冷却至室温才将水银输入至管内。缓慢加热，小心地将水银阱移出和将

接管截除封闭灯管，注意勿将玻璃拉至凹陷以使灯管之后易于爆裂。 
(4） 摇晃灯管内的水银使均匀散布及至两端的电极并确保老炼灯管至少 1 小时。我们建议

前期可使用 30mA 变压器来老炼灯管，这可消除于密封灯管时（移走水银阱时）所留下的

痕迹能被电极内部的成分所吸收。 
(5）此程序后，可连接灯管至更大 mA 的变压器来进行老炼。常用的做法是一个大电流变压

器连接 1 或 2 根灯管，而这种做法使新灯管起初便接触过大的电流。 
(6）如果使用大电流变压器来老炼的话，变压器的大小必须按灯管长度所须的电压所吻合的

变压器来带动。 
(7）在加工前，最好预热真空泵 1 小时。 
(8）你必须经常维护真空泵，常换油并打开气镇使油更新以排除凝固的气体。  
(9）保持歧管干净无任何污染物如油污，玻璃碎片或水银。 
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